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BILLERUDKORSNAS ROCKHAMMAR
KNEAD - KNADA FOR ENERGI-EFFEKTIV RAFFINERING

Uhdr 5016 byggdes en ny CTMP-fabrik i Rockhammar — fran
flisintag till torkade balar. Investeringen forbattrar arbetsmiljon och
forenklar underhallet. Idrifttagning pabdrjades under kvartal 4.

Okad kapacitet fran 90 000 till 150 000 ADMT/ar. Férser Frévi KM5
med CTMP for kartongtillverkning. o~

Innan ombyggnad var fabrikens totala energiférbrukning 165 GWh/ar
(2015). Elférbrukningen uppgick till 1020 kWh/ADMT. En hogre

elférbrukning forvantas i den nya fabriken pga. angkompressorer och
fler maskinutrustning som kors parallellt.
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SYFTE/UTMANING
KNEAD - KNADA FOR ENERGI-EFFEKTIV RAFFINERING

Projektet KNEAD syftar till att i fabriksskala Projektdeltagare:
demonstrera att den energireduktion (30-50 %) som
uppnatts i omfattande pilotstudier ocksa kan nas i BillerudKorsnas AB
industriell skala vid mekanisk raffinering av massa for QualTech Jan Hill AB (Jan Hill)
kartongtillverkning. Beinzero AB (Anders Karlstrém)
Papir og Fiberinstituttet AS (PFI) (Lars Johansson)
Ansatsen innefattar ett sammanférande av tva moment: AF AB (Lars Widell)

B Alternativ processutformning av flisbehandling
fére raffinering i skivkvarn vid hég koncentration

B Styr- och analysteknik baserad pa fysikaliska
modeller och temperaturmatning radiellt i skivkvarnen.

Att skapa synergi mellan dessa moment saker-
stéller bade optimering av processen under drift
och sedan drift av processen inom snava granser,
dar bade energieffektivitet och kvalitet kan
vidmakthallas trots tidsvariant process.

Tidsomfattning till demonstration &r minimerad
genom att forberedelserna for alternativ process-
och styrutformning gors vid en ny anlaggning
under projektering/uppstart.
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PROJEKTETS BIDRAG TILL EN RESURSEFFEKTIV OCH
KLIMATNEUTRAL INDUSTRI

KNEAD - KNADA FOR ENERGI-EFFEKTIV RAFFINERING

Okad elenergieffektivitet i raffineringen genom en energireduktion med minst 30 % relativt BAT2012.
- Da elenergiférbrukningen minskar frigérs elenergi till annat utan att ny elproduktion behéver byggas.

Kvalitetsforbattringar for kartong med hogre krav pa bulk och styrka samt demonstration av dessa i fullskaleférsok
energieffektivt. ‘ Optimering av processen mojliggor en minskning av vedforbrukningen per m2 producerad
kartong vilket minskar klimatpaverkan.

Implementering av raffinérsstyrning och -reglering med fokus pa processtabilisering och med utgangspunkt i
modern relevant teknologi. - Minskar spridningen i kvalitetsutfallet for fiber- och massaegenskaper.

Sakerstallande av oférandrad eller minskad extern miljiopaverkan lokalt samt en vardering av forbattringspotential.

Projektet finansieras av Energimyndigheten



m .
BILLERUDKORSNAS

METOD OCH AKTUELL TIDPLAN
KNEAD - KNADA FOR ENERGI-EFFEKTIV RAFFINERING

 Utvardering av
fiberfrilaggning
och
fiberutveckling

» Vardera
raffineringzons-

* Detalj-
projektering

« Konfigurering
styrsystem

* Plan for
modifiering av
anlaggning

* Dokumentera
miljovariabler

* Drifttagning
temperatur-
profilmatning/
raffinérsstyrning

» Modifiering av
anlaggning
* Huvudforsok

« Aterstallning av
anlaggning

betingelser i
relation till drift
och kvalitet

* Vardering av
forbattrings-
potential for
extern
miljopaverkan

* Process-
utvardering

* Inledande
stegforsok
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HANTERING AV RESULTAT
KNEAD - KNADA FOR ENERGI-EFFEKTIV RAFFINERING

Den vasentligaste resultatspridningen forvantas vara att uppsatta mal demonstreras i full
fabriksskala. Projektet forvantas ge underlag for ett beslut om fortvarigt utnyttjande av de
uppnadda resultaten i industriell miljé inom BillerudKorsnas.

Samspelet mellan kvalitetsmodellering, direktansluten kvalitetsuppfoljning och kvalitetssakring
med laboratoriemetoder belyses och kan ge insikter om hur produkt- och kvalitetssakerhet ska
kunna uppratthallas aven i sparsamt bemannade drift- och laboratorieorganisationer.

Resultat kan vara 6verférbara till andra hogutbytesmassor inom ett produktomrade som har en
vaxande marknad. Resultat av generellt intresse for fortsatt forskning och utveckling inom
omradet kan komma att spridas 6ppet vid Internationella Mekaniska Massakonferenser och
motsvarande med tonvikt pa teknisk tillampning.
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