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JK23101 - Oversikt

« Utmaning

« Avsaknaden av kontinuerliga direktmatningar pa viktiga parametrar som
skrotets nedsmaltningsgrad, stalkemi, slaggkemi och staltemperatur ar ett
stort problem for de svenska stalverken som begransar mojligheterna att styra
processen pa ett energieffektivt sétt.

» Projektets huvudtes

« Processtyrningen i ljusbagsugnen kan forbattras genom utokade matningar
inuti och utanfér ugnen.

» Vad vill vi forbattra inom projektet?

« Uppskattning av nedsmaltningsgrad och temperatur for att utefter detta
anpassa smaltprofil och tidpunkter for chargering, provtagning och tappning.

e Vad vill vi mata inom projektet?

* Ljud, ljus, vibrationer och harmoniska stérningar i strom
* Hur ska vi forbattra processtyrningen?

« Utveckling av soft-sensorer

 Framtagning av styrstrategier
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Projektets mal

Minskning av power-on tiden | Outokumpu Avesta med 2.5 % (1 av

40 minuter) under projektets gang genom

« Utveckling av matteknik (ljud, ljus, vibrationer, harmonsiska storningar i
strom)

« Utveckling av “soft-sensorer” for uppskattning av nedsmaltningsgrad och
staltemperatur

« Styrning av processen med hjalp av soft-sensorer

Minskningen av power-on tiden | Avesta forvantas ge en
energieffektivisering pa 16.8 kWh/ton stal under projektets gang eller
8.4 GWh/ar.

Totala potentialen for minskad power-on tid inom den svenska
stalindustrin genom implementering av utvecklad matteknik och
Installation av soft-sensorer beddms till 2.9 % vilket motsvarar ca 36
GWh/ar raknat pa 2 Mton total produktion.
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Metoder for forbattrad styrning

e Hur kan power-on-tiden minskas?

» Genom forbattrad styrning av tidpunkt for chargering av skrotkorgar

« For tidig chargering medfor att skrotet inte far plats vilket kraver atgarder och
medfor varmeforluster

» FOr sen chargering medfor 6kade varmefdrluster genom mindre effektiv
smaltning

« Genom forbattrad styrning av tidpunkt for 6vergang till raffineringsléage

« For tidig 6vergang medfor lagre effekt och langre smalttid och darmed okade
varmeforluster

« Fo6r sen 6vergang medfor risk for dverhettning och varmeskada pa ugnen

» Genom forbattrad styrning av tidpunkt for tappning av ugnen

« FOr tidig tappning medfor risk for misslyckad tappning samt Okat
varmningsbehov i efterfoljande processteg

« FoOr sen tappning medfor onddig 6verhettning av stalet
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Processtyrning 1 praktiken
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Projektstatus

Utvecklade mattekniker

Matning av harmoniska stérningar i strom redan tillgangligt i moderna
elektrodregulatorer

Ljudmaéatningar relativt latta och billiga att implementera

« Kraver att mikrofon placeras pa stabil position

» Signalen brusig

Vibrationsmatningar (accelerometrar) ger liknande information som

ljudmatningar (lagre brusniva), men ar svarare att implementera och
underhalla

Fiberoptiska matningar kraver dedikerat “titthal” in i ugnen (saknades i
Avesta) och ytterligare signalbehandling for implementering

Soft-sensorer

Soft-sensorer fér nedsmaltningsgrad och staltemperatur utvecklade och
implementerade vid Outokumpu Stainless i Avesta

Implementering pa andra stalverk kraver implementering av métteknik samt
kalibrering av soft-sensorerna enligt utvecklad metod i detta projekt

Forsokskampanj | Avesta nyligen avslutad, utvardering och
slutrapportering pagar
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