
IRONARC
Avser studera 
processens  
uppskalning

Utvärdera 
tekniska 
förutsättningar 
att tillhandahålla 
en storskalig 
järnprocess
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BIDRAG TILL PROGRAMMETS MÅL

Pilotskala
200 kg/h

Demoskala
40,000 ton/år

Industriell 
skala

500,000 ton/år

Projektstart Projektslut 5-10 år från 
projektslut 

Inom vision 2050

NYRSTAR Hoyanger
Driftsdata
Experimentella försök

BEFESA ScanDust
Driftsdata

Pilotreaktor SCANARC
Driftsdata
Experimentella försök

Projektets vision
Utvärdera tekniska 
förutsättningar att 
tillhandahålla en 
storskalig 
järnprocess

WP1 Modellering av 
uppskalningseffekter

WP2 Verifiering med 
processdata

WP3 Modellering av 
uppskalningseffekter

WP4 Analys av uppskalning 
till industriell skala
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Årlig energibesparing på 489 GWh



Bakgrund
IRONARC – Industrial 
Scale



Frågeställningar

IRONARC – pilotskala

Modell för flödet i pilotskala

• Penetrationsdjup?

• Omrörningstid?



Omrörningstid



Omrörningstid - pilotreaktor
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Omrörningstid

Omrörningstid pilotreaktor [s]

1:3 Vattenmodell 9

Pilotreaktor med vatten 10

Simulering 8

Pilotreaktor med slagg 8 ± 5

Simulering 7

Gott förtroende för uppskalningssimuleringarna
som nu pågår!
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