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Projektet

P Svavelrening av rajarn kontrolleras av olika mekanismer,
framst reaktionshastigheten mellan svavel och reagens(),
samt avskiljningen av bildade reaktionsprodukter

» Krav pa en langt driven svavelrening (till < 10 ppm) ger
ett l[agt reagensutbyte, resulterande i stor slaggmangd
och omfattande forluster av vardefullt rajarn

P Intressenter: - SSAB’s integrerade stalverk och reagenstillverkare

P Implementering: - omedelbart efter avslutade verifierande driftsforsok

*)reagens = avsvavlingsmedel

SSAB



Projektet

P Projektets omfattning:
att genomfora driftsundersokningar, féresla och
verifiera forslag till nya processforfaranden vilka
férvantas leda till forbattrade utbyten

» Mal/utmaning:
att finna och verifiera industriellt tilampbara tekniker,
vilka pa ett positivt satt paverkar de styrande
reaktionsmekanismerna

» Potentialer: - minskad deponering av avsvavlingsslagg
- minskad reagensforbrukning
- minskat totalt rajarnsbehov, och darmed
- lagre CO,-utslapp och
- minskat behov av jungfruliga ravaror

= en energieffektivisering av ca 57 GWh/ar
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WP1 - reaktivitetsstudier 75, Mono-mektion

FKTHE kalciumkarbid
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P Effektiviteten kan paverkas genom att
oka tillganglig reaktionsyta genom en
forbattrad sonderdelning av karbid

» Provtagning vid svavelrening i skank
med speciellt utformad provsond

for studier/analysering i S.E.M. Prover uttagna under Co-injektion
svavelrening i skéink kalciumkarbid + M
vid SSAB Luled aiclumkarbia + Mg
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P Resultat: forangning av magnesium ger en CaO (+CaC,)
tydligt 6kad sonderdelning av karbid




WP?2 - mode”ering Rajarnstorped (Oxelésund) i

P Effektiviteten kan forbattras genom
att 6ka spridningen av tillsatt reagens,
d v s minska avstandet mellan karbid
och inlost svavel

» Utveckling av injektionsforfarandet
i syfte att forbattrad fordelning av
avsvavlingsmedel i metallbadet

P Resultat:

en asymmetrisk flodesbild ger
forbattrad spridning

P Forslag:
forandrad injektionsgeometri, och

utnyttjande av bottenspolning (skank)

Ref.: “T-lans” T-lans + spolsten

swerea|MEFos SSAB



WP3 - driftsundersdokningar och industriforsok

> Steg 1:
- kortare driftsundersokningar (min 2-3)

- kontinuerlig provtagning under behandling
for kartlaggning av reaktionsmekanismer

P Resultat:
- reagensutbytet starkt kopplat till S-halt
- forloppet forst styrt av reagensflodet,
mot slutet (< 100 ppm) styrt massoverforing

> Steg 2:
- utarbetande av forslag till nytt forfarande

P Steg 3:
- verifiering under langre driftskampanj

P Steg 4 - implementering
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